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Teller oder besser Spindel?

Tellermontiermaschinen sind beliebt, haben aber ihre Grenzen -

: derquerschnittreifen mit

20 | 2021

Ob die Anschaffung einer Maschine mit Teller- oder Spindelspannung
fur die Reifenmontage die bessere Wahl ist, |asst sich nicht pauschal
beantworten. Bilder: Meyer

was das Fiir die Anschaffung einer neuen Maschine bedeutet,
wissen die Experten des Ausriisters Wulf

reit, flach, auf teuren Alus: Reifenmontage
2021 unterscheidet sich deutlich vom
Business vor 20 Jahren. So kommen heu-
te immer weniger Mittelklassefahrzeuge
mit kreuzbraven 16-Zoll-
Stahlfelgen in die Werk-
statt gerollt und lassen
sich einen Satz 185er ver-
passen. Vielmehr sind
19-zollige UHPs, also Nie-

205er oder noch mehr
Breite, fast Standard. Und liegt die Motorleistung
jenseits 150 kW, wichst auch die Bremse - und

Im Hinblick auf das Halten
im Tiefbett verfolgt jeder Hersteller 4. peifeniouts. Damit
eigene Strategien.

mit ihr der Bauraum in der Felge. Teils werden dann
die Flanken der Pneus im Verh&ltnis extrem niedrig.
Dass sich der Gummi dann immer schwerer mon-
tieren lasst, liegt auf der Hand beziehungsweise ir-
gendwann auf dem Teller.
SchlieBlich waren und
sind Tellermaschinen und
Montiereisen das Besteck

ruppt der geiibte Monteur
einen Satz 175er binnen
zehn Minuten von links
auf rechts, die Zeit firs Wuchten ist da beinahe
noch mit drin.

www.krafthand.de
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Beispiel einer Spindelmaschine:
die MS800 von Beissbarth.

Stehen allerdings drei M&nner mit vier Montier-
eisen um die Maschine, ahnt man, dass auf dem
Teller nicht die Audi-80-Felge von Frau Klingebiel
liegt. Vermutlich wiirgen die Kollegen an Runflat
oder UHP und damit an Dimensionen herum, die ei-
gentlich zwingend nach wdk-konformer Montage
verlangen. Daflir muss nicht nur der Monteur ge-
schult, sondern auch die Maschine (und/oder das
Zubehdr) zertifiziert sein. Denn kommt es zu einem
Reifenplatzer mit schlimmen Folgen aufgrund einer
nachweislich fehlerhaften Montage, sollte der Chef
der drei Kollegen spétestens jetzt sein Privatvermd-
gen in Sicherheit bringen. Deshalb: Neben dem
notwendigen Know-how (aus einer Schulung)
braucht es passendes Gerit.

Kurzum: Die altgediente Tellermontiermaschi-
ne, mit der sich klassische Schlappen schnell auf-
und abziehen lassen, taugt fiir Reifen mit steifen
und niedrigen Flanken nicht. Viel zu hoch ist hier
das Risiko einer zermackelten Felge und eines

www krafthand.de
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Blick auf eine Tellermontiermaschine
von Ravaglioli mit Hilfsmontagearm.
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Niederhalterketten ersetzen den Montagehilfsarm.
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,Schlangenbisses” als Folge unsanfter Behandlung
mit einem oder mehreren Montierhebeln. Zumal
sich eine solche Quetschung im Inneren des Reifens
durch Rotation des Rads weiter ausdehnt.

Worauf es ankommt

Weil alptraumhafte Reifendimensionen héufig auf
alptraumhaft empfindlichen Rédern sitzen, missen
Gummi und Leichtmetall gleichermaBen vorsichtig
angefasst werden. Im Idealfall berlihrt die Maschine
die Felge gar nicht oder
nur im nicht sichtbaren
Bereich. Und das féngt
schon beim Aufspannen
an: Selbst wenn Tellerma-
schinen mit nagelneuen
Klauenschonern  daher-
kommen, kann das zu
Kampfspuren am Rad fiih-
ren. Besser ist deswegen immer die Spannung mit
einer Zentralspannung iiber das Felgenmittenloch.
Mit passendem Zubehdr macht sie auch die soge-
nannte Reverse-Montage maglich, wenn die kurze
Schulter des Rads mal unten liegen sollte.

Zusitzlich zum Montagearm besitzen wdk-kon-
forme Maschinen fast immer einen Hilfsarm mit ei-
nem {pneumatischen) Wulstniederhalter und/oder
Abdriickrollen. Im Gegensatz zur brachialen Schau-
fel iiben diese Rollen von oben und unten sanften
Druck auf den sich drehenden Reifen aus - und dri-
cken ihn sicher und heil ins Tiefbett. Je nach Patent
und Konstruktion hebt der Montagearm mit seinem
Werkzeug anschlieBend die Wulst ohne oder mit
leichter Unterstiitzung eines Montierhebels iiber
die Felgenschulter.

Wer hdufiger mit Alptraumrddern
zu tun hat, kommt um eine
Maschine mit Zen tm!spannuhg
nicht herum.

Die Unterschiede zwischen den Maschinen? Lie-
gen im Prinzip und im Detail, erklaren die Experten
von Wulf Werkstattausriistung (www.wulf-kfz.de)
aus Henstedt-Ulzburg. Wahrend eine optionale Ab-
driickschaufel (fiir die schnelle Demontage einfa-
cher GréRen), ein Reifenfilller in Griffweite oder ein
Reifenheber schéne Zubehdrfeatures sind, teilt sich
die Welt in Tellermaschinen und solche mit Zentral-
spannung per Spindel. Grob gesagt endet die Teller-
welt bei rund 20 Zoll - wer regelmaBig groBe Dimen-
sionen auf der Biihne hat, sollte eher zur Spindel
greifen. Das kostet zwar prinzipbedingt mehr,
schont aber die Nerven und hat sich im Fall eines
eben nicht-zerstdrten teuren Alurads binnen weni-
ger Sekunden amortisiert.

Weil sensible Reifen Millimeterarbeit erfordern,
ergibt auch ein stufenloser Antrieb dieser Spindel
Sinn; mit Invertermotor und ,Gaspedal® lasst sich
der Reifen wie ein Wiener Schnitzel prézise und
mundgerecht hin- und herdrehen. Im Hinblick auf
das Halten im Tiefbett verfolgt jeder Hersteller eige-
ne Strategien. Wahrend Ravaglioli auf Niederhalter-
ketten setzt (und mitunter einen Hilfsarm spart),
nutzen Corghi, Beissbarth und Hofmann eben sol-
che Arme und sparen sich meist die erwéhnte Kette.

Dass die Konstruktion in sich verwindungssteif
und stabil sein muss, versteht sich von selbst -
schlieBlich soll die Maschi-
ne die Muskelarbeit von
drei
Montiereisen leisten. Das
Profimodell Jolly von Cor-
ghi kommt deshalb fast
wie eine Werkzeugmaschi-

Mannern mit vier

ne daher und stellt sicher,
dass alle Werkzeuge nur
und ausschlieBlich den Reifen beriihren - die Felge
selbst bleibt unangetastet.

Kaum verwunderlich, dass eine robuste Marken-
maschine mit Spindel und gehobener Ausstattung
mehr kostet als die Tellermaschine ohne alles. Hier
ist die-ehrliche Frage nach eigener Kundschaft, Aus-
richtung und dem Geschftsfeld angebracht - auch
deswegen, weil die Arbeit an UHP und Spindelma-
schine prinzipiell langer dauert als das Stahlfelgen-
standardgeschéft.

Wer jedoch &fter mit Alptraumradern zu tun hat,
kommt um eine Maschine mit Zentralspannung
nicht herum. Ideal ist es natiirlich, wenn neben der
alten Tellermaschine noch ein Pldtzchen frei ist:
Dann kann der Monteur zwischen spindel-prézise

oder schnell-konventionell wéhlen. Jens Meyer
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